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INST. HIDRÁULICAS

Eng. Civil Allyson George Marreiros de Oliveira CREA:14820-D

INSTALAÇÕES HIDRÁULICAS DO PROJETO ÁGUA BOA

1 - CORTE C3
2 - VISTA 3D - 5
3 - VISTA 3D - 6

Solução Alternativa Coletiva de Tratamento de Água para Consumo Humano, com utilização
de Filtro Zeólita, e capacidade para produção de 1.000 l/hora de água potável, inclusive
instalação de energia renovável

Comunidades Rurais do Amazonas
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