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CORTE C3 PARAFUSO
ESCALA: 1/75 SEXTAVADO
PORCA RETANGULAR
TUBO
GRAMPO “‘C”
1. NO TUBO DE SUCQAO DEVE SER INSTALAQAO DE FILTRAQAO POR MANTA.
2. A TUBULAGAO DE SUCGAO DEVERA ESTAR AFASTADA NO MINIMO 20CM DO FUNDO DO RESERVATORIO INFERIOR BALANCIM
PARA EVITAR A SUC(;AO DE PARTICULAS DECANTADAS.
3. PARA EXECUQAO DE JUNTAS SOLDADAS, A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A PERMITIR SEU
ALOJAMENTO COMPLETO DENTRO DA CONEXAO. O CORTE DEVE SER FEITO COM FERRAMENTA EM BOAS CONDIC}OES DE
USO, PARA SE OBTER UMA SUPERFICIE DE CORTE BEM ACABADA E GARANTIR A PERPENDICULARIDADE DO PLANO DE
CORTE EM RELAQAO AO EIXO DO TUBO. AS REBARBAS INTERNAS E EXTERNAS DEVEM SER ELIMINADAS COM LIMA OU TIRANTE ROSCA TOTAL
LIXA FINA. AS SUPERFICIES DOS TUBOS E DAS CONEXOES A SEREM UNIDAS DEVEM SER LIXADAS COM LIXA FINA E ¢1/4"( GALVANIZADA)
LIMPAS COM SOLUQAO LIMPADORA RECOMENDADA PELO FABRICANTE. AMBAS AS SUPERFICIES DEVEM RECEBER UMA ABRACADEIRA

PELICULA FINA DE ADESIVO PLASTICO (SOLDA). A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER INTRODUZIDA ATE O FUNDO DA
BOLSA, SENDO MANTIDO IMOVEL POR CERCA DE 30 S PARA PEGA DA SOLDA. REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E
EVITAR QUE A JUNTA SOFRA SOLICITAGOES MECANICAS POR UM PERIODO DE 5 MIN;

4. £ PROIBIDO O ENCURVAMENTO DE TUBOS E A EXECUGCAO DE BOLSAS NAS SUAS EXTREMIDADES, TENDO EM VISTA
QUE OS EQUIPAMENTOS E AS CONDIGOES ADEQUADAS PARA TAL FIM NAQ ESTAO DISPONIVEIS NO MERCADO;

5. ASSENTAMENTO DE TUBULAGOES EM VALAS: A LARGURA DAS VALAS DEVE SER SUFICIENTE PARA PERMITIR O
ASSENTAMENTO, A MONTAGEM E O PREENCHIMENTO DAS TUBULAGOES SOB CONDIGOES ADEQUADAS DE TRABALHO;

PORCA SEXTAVADA ARRUELA LISA

91/4”( GALVANIZADA) 81 /4”( GALVANIZADA)

ABRAGCADEIRA "A
z = TUBO

EM CHAPA DE ACO TIPO UNIAO VERTICAL
COM BORRACHA DE ENCHIMENTO E
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GCOSAMA

COMPANHIA DE SANEAMENTOD DO AMATONAS

instalagdo de energia renovavel

obra: Solugdo Alternativa Coletiva de Tratamento de Agua para Consumo Humano, com utilizagdo
de Filtro Zedlita, e capacidade para produgdo de 1.000 I/hora de dgua potdvel, inclusive

enderego:
Comunidades Rurais do Amazonas

desenhos:
INSTALACOES HIDRAULICAS DO PROJETO AGUA BOA
1-CORTE C3

2-VISTA3D -5
3-VISTA3D-6

AMAZONAS

GOVERNO DO ESTADO INST. HI

GEPRO

04/04

autor do projeto:

Eng. Civil Allyson George Marreiros de Oliveira CREA:14820-D

area intervencgéo:

area do terreno: area construida: area edificada:

“FEV—24

escala: da

INDICADA

nome do arquivo:

PROJETO BASICO

serva conforme Lei n° 5.988 de 14/03/1973
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